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PRODUKT BESKRIVELSE
LOCTITE® 5800™ har folgende karakteristiske egenskaber:

Teknologi Akryl

Kemisk Type Dimethacrylat ester

Udseende (Uheerdet) |Rad tyktflydende vaeske's

Fluorescens Ved belysning med UV lysts

Komponenter En komponent - kreever ingen
blanding

Viskositet Thixotropi

Haerdning Anaerob

Heerde fordel Heerder ved stuetemperatur

Anvendelse teetning

LOCTITE® 5800™ er en enkomponent, medium styrke
anaerob flangepakning, der heerder nar den er indesluttet
mellem to teet tilpassede metal overflader. Typisk
anvendelsesomrader inkluderer pakning af godt tilpassede
samlinger mellem stive metal flader og flanger. Giver teetning
mod lavt tryk omgaende efter samling af flanger. Typisk
anvendelse er som formet pa stedet pakning pa stive
flangesamlinger f.eks. gearkasser og motorhuse mv.

LOCTITE® 5800™ er en del af vor arbejdsmila venlige
anaerob program. Produktet er maerkningsfrit. der er ingen
risiko og sikkerhedsseetninger pa hverken pa
sammensaetningen eller pa de enkelte indholdstoffer.

TYPISKE EGENSKABER FOR DET UHARDEDE PRODUKT
Veegtfylde ved @ 25 °C 1,1
Flammepunkt - se sikkerhedsdatablad
Viskositet, Konus & Plade, 25 °C, mPa-s (cP):

Forskydnings rate 2 s™
Forskydningsrate 20 s™

81.300
11.000 til 32.000*"S

Gjeblikkelig taetningsevne

Anaerobe teetningsprodukter har evnen til at modsta lave
on-line test tryk mens de er uheerdede. Denne test var udfert
med uhaerdet produkt omgaende efter samling af en cirkulaer
polycarbonat flange overflade med en inder diameter pa 50
mm og en yderdiameter pa 70 mm.

Tryk resistens, MPa:

Tvungen limfuge 0,05 mm 0,08
Tvungen limfuge 0,125 mm 0,03
Tvungen limfuge 0,25 mm 0,01

TYPISKE HERDE EGENSKABER

Hzerdning pa forskellige materialer

Haerde hastigheden vil athaenge af materialet limen anvendes
pa. Grafen nedenfor viser forskydningsstyrken opnaet over
tiden pa sandblaest stal laske emner sammenlignet for
forskellige materialer og testet ifglge ISO 4587.
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Haerde hastighed ved forskellige limfuge storrelser
Haerdehastigheden vil afheenge af limfugens stgrrelse. Den
efterfalgende graf viser forskydningsstyrekn der opnaes over
tid pa sandblaest stal laske emner ved forskellige kontrollerede
limfuger og testet ifglge ISO 4587.

175

0.13mm limfuge
150 —
125 //
100 ./

0.05 mm limfuge
75

//
" ~
0.2

.25 mm limfuge

7

25
=

30min 1h 2h

% af fuld styrke pa GBMS

6h  24h 72h 168h
Haerdetid




TDS LOCTITE® 5800™, April 2012

Hardehastigheden ved forskellige temperaturer
Heerdehastigheden vil afheenge af den omgivende temperatur.
Grafen nedenfor viser forskydningsstyrken opnaet over tid pa
sandbleest stal laske emner ved forskellige temperaturer og
teste ifalge 1SO 4587.
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% af fuld styrke pa stal

Hardehastighed ved anvendelse af aktivator

Nar heerdehastigheden er uakseptabel lang, eller ved store
spillerum, vil pafering af aktivator forbedre haerdehastigheden.
Grafen nedenfor viser forskydningsstyrken opnaet over tid pa
sandblaest stal laske emner ved brug af Aktivator og testet
ifalge 1SO 4587.

Lim egenskaber

Heerdet i 24 timerved 22 °C
Forskydningsstyrke i laskesamling, 1ISO 4587:
Stal (sand blzest) N/mm?  25,0Ms
(psi)  (2725'%9)

Aluminum N/mm? 4,0
(psi)  (580)
Aluminum (Alclad) N/mm? 2,1
(psi) (300)
Heerdet i 7 dage ved 22 °C
Treek styrke, ISO 6922:
Ulegeret stal pind (sand blzest) N/mm? 20,7
(psi) (3.000)
Aluminum aksler N/mm? 6,6
(psi) (960)

TYPISK MILUJGMAESSIG RESISTENS
De efterfalgende test referer til effekten af miljgpavirkninger pa
styrken. Det er ikke en angivelse af teetningseffekten.

Heerdet i 1Tugeved 22 °C.
Forskydningsstyrke i laskesamling, 1ISO 4587:
Sandbleest ulegeret  stal og
Aluminum (sand blaest)

Varmestyrke
Testet ved temperatur
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Temperatur, °C

TYPISKE EGENSKABER FOR HARDET MATERIALE
Fysiske egenskaber:

Varmeudvidelseskoefficient, , ISO 190x10®
11359-2 K
Glasovergangstemperatur , °C 101
Traekstyrke, 1ISO 37 N/mm? 18
(psi) (2.610)
Treekstyrke modul, ISO 37 N/mm?  1.150
(psi) (166.800)
Brudforlaengelse, % 2,1

TYPISKE EGENSKABER FOR DET HARDEDE MATERIALE

Varme zldning
/ldet ved den angivne temperatur og testet ved 22°C
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Heerdet i 1uge ved 22 °C
Forskydningsstyrke
Forskydningsstyrke i laskesamling, 1ISO 4587:
Sandblzest blgdt stal (GBMS)

Kemisk/oplgsningsmiddel resistens
/ldet under forhold som nedenfor angivet og testet ved 22 °C

% af oprindelig styrke
Milje pavirkning °C 100 h 500 h 1000 h
Motor olie 120 140 115 135
Motor olie 150 155 150 185
Vand/glycol 50/50 87 100 95 120
Vand/glycol 50/50 120 115 90 70
ATF 120 130 110 130
ATF 150 135 125 160
Blyfri benzin 22 150 100 125

GENEREL INFORMATION

Dette produkt er ikke anbefalet til brug i rene oxygen
ogleller oxygenrige systemer og ber ikke valges som
taetningsprodukt til klorin eller andre steerkt oxiderende
materialer.

For sikker handteringsinformation, se sikkerhedsdatablad
(MSDS).

Hvor vandbaserede vaskesystemer anvendes til at rense
overfladerne fer limning, er det vigtigt at checke for
forenelighed mellem vaskemidlet og limen. | nogle tilfeelde kan
disse vandbaserede vaskemidler forringe haerdningen og
egenskaberne for limen.

Dette produkt er ikke normalt anbefalet til brug pa plast
(specielt termoplastiske materialer hvor der er risiko for
speaendingsudlgsning). Brugeren bgr testet for forenelighed af
produktet ved anvendelse af sadanne materialer.

Brugsanvisning

1. For at opna bedst resultat bgr limfladerne veere rene og fri
for fedt.

2. Produktet er designet til godt tilpassede flange emner
med limfugen op til 0,25 mm.

3. Pafar manuelt som en ubrudt lim streng eller ved hjeelp af
silketryk pa en eller begge flanger.

4, Lavt tryk (<0,05 MPa) kan anvendes til at teste for
bekreeftelse af en komplet taetning efter samling og fer
haerdning.

5. Flangerne bar sammenspeendes sa snart som muligt efter
samling for at undga lagdannelse.

Loctite Materiale Specification-s

LMS er dateret August17, 2011. Test rapporter er
tilgeengelige for hvert batch for de angivne egenskaber. LMS
test rapporter indeholder udvalgte kvalitetskontrol test
parametre, som er anset for passende til specifikation for
kundens anvendelse. Yderligere, foretages der grundig kontrol
for at sikre produktets kvalitet og ensartethed. Specielle kunde
specifikke krav kan koordineres gennem Henkel kvalitets
afdeling.

Opbevaring

Opbevar produktet i den uabende emballage pa et tort sted.
Opbevarings information kan vaere angivet pa etikketten pa
emballagen.

Optimal opbevaring: 8 °C til 21 °C. Opbevaring under 8 °C
eller over 28 °C kan pavirke produktets egenskaber. Nar
produktet fgrst har veeret ude af original emballagen, bgr det
ikke heeldes tilbage, da det kan veere blevet forurenet. Henkel
Corporation kan ikke patage sig ansvar for produkt der er
blevet forurenet eller opbevaret under andre forhold end de
tidligere angivne. Hvis der gnskes yderligere information,
kontakt Deres lokale tekniske Service Center eller
kundeservice.

Omsatning af enheder
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/ 25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz'in
mPa-s = cP

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

For den mest direkte adgang til lokale salgsafdelinger og teknisk support se: www.henkel.com/industrial



TDS LOCTITE® 5800™, April 2012

Note

Data i dette dokument er kun til information, og anses for at
veere palidelig. Vi kan ikke patage os ansvar for resultater
opnaet af andre, hvis arbejdsprocedurer vi ikke har kontrol
over. Det er brugerens ansvar at bestemme egnethed for
brugerens anvendelse af produktionsmetoder naevnt heri og at
tage passende forholdsregler for at beskytte ejendom og
personer mod farer der kan opsta i forbindelse med handtering
og brug deraf. | lyset af det foregaende, fraskriver Henkel
Corporation sig specifikt alle garantier udtrykt eller
fremsat, inklusiv garantier for tab af omsaetning eller
anvendelse for et specielt formal, som kan opsta som
folge af salg eller brug af Henkel Corporation’s produkter.
Henkel Corporation frasiger sig specifikt ethvert ansvar for
folgeskader eller skader ved uheld af enhver slags,
inklusiv tabt fortjeneste. Omtalen af forskellige processer og
sammensaetninger i dette dokument ma ikke fortolkes saledes
at de ikke kan veere omfattet af patenter ejet af andre eller som
en license under et af Henkel Coporation tilhgrende patent der
daekker sadanne processer og sammenseetninger. Vi
anbefaler at enhver fremtidig bruger tester sin valgte
anvendelse fgr masseproduktion, ved at anvende disse data
som en vejledning. Dette produkt kan veere omfattet af et eller
flere patenter eller patentansggninger i USA eller andre lande.

Brug af Varemaerke

Undtagen angivet pa anden made, er alle varemaerker i dette
dokument, varemeerker for Henkel Corporation i U.S. A
og andre steder. ® markerer et varemeerke registreret
hos U.S. Patent and Trademark Office.

Reference 0.0

Henkel Americas Henkel Europe
+860.571.5100 +49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

For den mest direkte adgang til lokale salgsafdelinger og teknisk support se: www.henkel.com/industrial



